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  PLCطراحي چند تمرين 
  :١تمرين 

  برنامه كنترلي بنويسيد كه : Micro/Winدر نرم افزار 
مقدار مايع  mA 20-4الف) از يك سنسور سطح سنج مجهز به يك مبدل 

داخل مخزن را اندازه گيري نموده و آنرا برحسب ليتر در يك محل 
  حافظه مشخصي ذخيره نمايد.

و  LL-Sensorكي به عنوان در داخل مخرن دو سنسو سطح سنج يب) 

برنامه کنترلی  در بالاي مخزن قرار دارد  HL-Sensorديگري به عنوان 

می رسد هر  LLطوری طراحی نماييد که وقتی محلول داخل مخزن به سطح 
 داخل مخزن به نصف می رسددو ورودی بالايی باز شوند و وقتی مقدار مايع 

بع قرار داده می شود آشکار يا توسط يک سنسور ديجيتالی که در وسط من(
)  سازی انجام می شود يا با استفاده از سنسور آنالوگی آشکار سازی می شود

می  HLيکی از شيرهای ورودی بسته شود و وقتی سطح مايع به سنسور 
  رسد شير دوم هم بسته شود.

  
  به طور خود كار تكرار شود. HLو  LLاين عمل بين دو سطح ) ج

  د) 

  
مخزن استونه اي با مقطع دايره اي به شعاع يك متر و ارتفاع 

  متر مي باشد. 2.5مخرن 

  . كه در صورت اين تمرينات  تشريح شده است. خواسته هاي كنترلي را خوب متوجه بشويمبراي حل در ابتدا بايستي : حل

نرم افزار نقشه كشي مانند اتوكد رسم نماييم و در آن تمامي سنسورها و محركها را در مرحله بعد نقشه هاي قدرت و كنترلي را توسط يك 
  .مشخص نموده و مهمتر از همه اينها جدول آدرسهاي ورودي و خروجي را مشخص نماييم

آدرس ورودي و   توضيحات
  خروجي

  شرح سنسور يا محرك

 20mA AI1 OR AIW0-4سنسور و ترانسديوسر از نوع جرياني با خروجي 
OR PIW 200 

  سنسور آنالوگ سطح سنج

 LLسنسور   I 0.0  سانتي متري از كف مخرن قرار دارد ٢٠اين سنسور در ارتفاع 

 HLسنسور   I 0.1  سانتي متري از سقف مخرن قرار دارد ١٠اين سنسور در ارتفاع

اين سنسور در وسط مخزن قرار داده مي شود تا وقتيكه سطح مايع به 
  يك شير ورودي باز شوداين نقطه رسيد فقط 

I 0.2  سنسور وسطML 

  Q 0.0  خروجي ١شير شماره  
  Q 0.1 –Q0,2  ورودي 2و١شير شماره  

آدرس اعلام خطا وقتي سيگنال ورودي سنسور  Q 0.3  انجام مي دهيم برنامه نويسي مي كنيم  S7-400و يا   S7-300اين قسمت وقتيكه در  
  است Overrangeدر حالت 

  مناسب به لحاظ سخت افزاري و نرم افزاري انجام شود. در خصوص سيستمهاي اتوماسيون زيمنس: PLCه بايستي انتخاب در اين مرحل

  LOGOسخت فزار  LogoComfort V5نرم افزار 

  S7-200سخت افزار   Micro/Winnنرم افزار 

 S7-400يا   S7-300سخت افزار   Simatic Managerنرم افزار 
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  : ٢تمرين 
 PLCرا توسط  DCيا  ACچگونه يك  درايو ماشين 

  كنترل كنيم:
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 حل:

  شرح ورودي  ورودي  آدرس  آدرس خروجي   حاتتوضي

  Q 1.0 I 1.0 or M1.0 Start Drive  شاسي استارت

  I 1.1 or M 1.1 Stop Drive   شاسي استپ

  PLC  I 1.2   Drive Faultورودي از خروجي درايو به 

وروري از كليد اتوماتيك  محافظ 
  موتور

  I 1.3  Motor Protection 
Circuit Breaker  

  جي سيگنال آنالوگي: آدرس خرو
4-20mA Or 0-10 V 

AQW10 or 
PQW 100  

  Analoge Output 
from PLC For 
Speed Control 

برای چک  PLCآدرس ورودي به 

  کردن سرعت درايو
  AIW10 OR 

PIW 100  
Analoge Input 
from Drive For 
Speed Control 

  

  

  
 
 

  هاي مختلف PLCو نرم افزاي  شناخت كامل تجهيزات سخت افزاري
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اور برق  –طراحي يك سيستم كنترل اتوماتيك چنج  :٣مرين ت

  PLCشهر و ژنراتور اضطراري توسط  
  

  مراحل حل:
 اي تشكيل دهنده اين سيستم زشناخت دقيق اج - ١

 شناخت دقيق رله هاي حفاظتي و كنترلي - ٢

شناخت دقيق مكانيزم هاي شارژ و قطع و وصل كليدهاي  - ٣
 اتوماتيك

 
   

  
ز شناخت كامل فرايند جدول وروديها و خروجيها را مشخص مي بعد ا

 كنيم
آدرس   توضيحات

  خروجي 

  شرح ورودي  ورودي  آدرس

براي مشخص كردن   H-0-Aكليد 
  وضعيت اتوماتيك و دستي

- I 2.0 or M2.0 Hand/Auto CB 
O/C 

و استارت كليد   شاسي استپ
  اتوماتيك برق شهر

 I 2.1 , I 2.2 
OR 

M 2.1 OR M2.2 
  

START/STOP 
UTILITY C.B 

و استارت كليد   شاسي استپ
  اتوماتيك برق ژنراتور

  I 2.3 , I2.4  
OR 

M 2.1 OR M2.2  

START/STOP 
GENERATOR 

C.B  
اطمينان از شارژ كامل كليد 

  اتوماتيك برق شهر
  I 2.5  CB1 MOTOR 

CHARGING 
COMPLTION  

از شارژ كامل كليد اطمينان 
 اتوراتوماتيك برق ژنر

  I 2.6  CB2 MOTOR 
CHARGING 

COMPLTION 
كنتاكت كمكي  كليد اتوماتيك برق 

  شهر
  I 2.7  N.O 

CONTACT OF 
CITY C.B. 

كنتاكت كمكي  كليد اتوماتيك برق 
  ژنراتور

  I 3.0  N.O 
CONTACT OF 
GENERATOR

C.B. 
ورودي ديجيتال از رله ولتاژ كم و 

  زياد از شبكه برق شهر
  I 3.1 Under/Over 

Voltage U Net   

  شرح ورودي  ورودي  آدرس  آدرس خروجي   توضيحات
 ورودي ديجيتال از رله ولتاژ كم و زياد از شبكه برق

 ژنراتور
 I 3.2 Under/Over Generator 

Voltage  

 I 3.3 Phase Sequence Input   برق شهر رله توالي فاز
Digital Address  Of 

City Net 

 I 3.4  Phase Sequence Digital   اتوربرق ژنررله توالي فاز 
Address  Of Gen. Net 

 I 3.5  Gen. Under Frequency    آدرس ورودي ديجيتال رله فركانس كم ژنراتور
Relay Input Address  

كليد برق  آدرس ورودي ديجيتال از كنتاكت فالت تريپ
  شهر

  I 3.6 Utilkity C.B. Fault 
Input Digital Add. 

ديجيتال از كنتاكت فالت تريپ كليد  آدرس ورودي
  ژنراتور

  I 3.7 Gen. C.B. Fault Input 
Digital Add. 

 Q 2.0  -  Output Command  For كليد برق شهر قطعفرمان خروجي براي 
Openning U.C.B 

 Q 2.1 -  Output Command  For  ژنراتوركليد برق  قطعفرمان خروجي براي 
Openning G.C.B 

 Q 2.2  -  Output Command  For براي وصل كليد برق شهر فرمان خروجي
Closing U.C.B 

 Q 2.2 -  Output Command  For  ژنراتورفرمان خروجي براي وصل كليد برق 
Closing G.C.B 

 Q 2.3  - CONTROL SIGNAL فرمان به طرف ژنراتور براي استارت ديزل ژنراتور
FOR STARTING 

DISEL GENERATOR 
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  : ٤تمرين 
طراحي سيستم كنترل اتوماتيك چراغ 

 PLCراهنمايي توسط 
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Title: _٣١کلاس مجازي يوسف علي نژادبرمي  

Type: Recording 

Duration: 00:49:47 

Disk usage: 142856.3 KB 

Permissions: Same as parent folder 

URL for Viewing: https://vc6.semnan.ac.ir/pij3r8kigy03/  

Summary: 19-3-99 

Recording Date: 06/08/2020 5:34 PM   
Title: _٢٨کلاس مجازي يوسف علي نژادبرمي  

Type: Recording 

Duration: 01:19:05 

Disk usage: 138303.8 KB 

Permissions: Same as parent folder 

URL for Viewing: https://vc6.semnan.ac.ir/pw0705lroo9t/  

Summary: 130 

Recording Date: 06/02/2020 1:32 PM   
  

 
 

   :٥تمرين 
بخش ذخيره مواد اوليه از يك كارخانه   P & ID (Pipping & Instrumentation Diagram)دياگرام زير در واقع نقشه 

و جدول وروديها و خروجيهاي ديجيتال و در اين قسمت به تشريح عملكرد اين قسمت مي پردازيم شان مي دهد. را ن يتوليد
  .آنالوگ را مشخص مي كنيم

  ابتدا فرايند را به بخشهاي زير تقسيم مي كنيم.

 بخش انتخاب مخزن ذخيره. -١

  يش شرطي براي انتخاب مخزن نداريم.و هيچ پ تشكيل شده است. ١٤-١٣-١٢- ١١اين بخش از چهار مخزن به شماره هاي 
مخزن از نوع لحظه اي قرار دارد كه با يك بار فشردن لحظه اي آن مخزن بر روي هر مخزن يك شاسي انتخاب  -١-١

دريچه بالاي مخزن انتخاب شده باز مي گردد و بقيه دريچه ها بسته مي انتخاب به اين معني است كه (انتخاب مي گردد. 
  )برنامه كنترلي طراحي شده بايستي اين قابليت را داشته باشد.. مخزن پر نبودن مخزن است شرط انتخابشوند. 

  بر روي هر مخزن يك سنسور سطح سنج قرار دارد كه پر شدن مخزن را اعلام مي نمايد. -٢-١
با مكانيزم پنوماتيكي دريچه  ان مسير باد باز شده و به كه با اعمال ولتاژ به بوبين تاسهر دريچه داراي يك شير برقي -٣-١      

 (SlideGate)با انرژي ذخيره شده در فنر پشت گيت لغزنده باز مي گردد و با بي برق شدن شير برقي و بسته شدن مسير باد 
  دريچه بسته مي شود.
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ده شدن مي باشد كه با فشر (Limit Switch)هر دريچه مجهز به دو سنسور ديجيتالي تحت عنوان سوييچ محدود كننده -٤-١
به ورودي ديجيتال  On/Offتحريك مكانيكي گرديده و هر كدام از اين سنسورها با ارسال سيگنال  Slide Gate توسط لبه 

PLC  در واقعCPU .را از وضعيت باز يا بسته بودن دريچه با خبر مي كنند  
    ها: آلارم-٥-١

ت مربوط به باز بودن دريچه ورودي و همچنين بسته شدن ثانيه علام ١٠صورتيكه مخزني كه انتخاب مي شود بعد از مثلا در 
ساير دريچه ها ظاهر نگردد بايستي آلارم مشخص صوتي و يا در صورت طراحي بخش مانيتورينگ آلارم صوتي و تصويري 

  داده شود.

  
  PLCآدرس   و كد سنسور تشريح سنسور PLCآدرس   و كد سنسور تشريح سنسور  PLCآدرس   محرك  تشريح

S. G. V. NO. 11  Q 5.0 SLIDE GATE NO. 13 OPEN MS  I 6.1  COMPRESSOR PRESSURE SENSOR I 5.0 
S. G. V. NO. 12  Q 5.1  SLIDE GATE NO. 13 CLOSE MS  I 6.2  SILO NO. 11 H.L (1-B063HL) -  I 5.1  
S. G. V. NO. 13  Q 5.2  SLIDE GATE NO. 14 OPEN MS  I 6.3  SILO NO. 12 H.L  I 5.2  
S. G. V. NO. 14  Q 5.3  SLIDE GATE NO. 14 CLOSE MS  I 6.4  SILO NO. 13 H.L  I 5.3  

SILO FILLING ALARM  Q 5.4     I 6.5  SILO NO. 14 H.L  I 5.4  
SLIDE GATE ALARM  Q 5.5    I 6.6  SLIDE GATE NO. 11 OPEN MS  I 5.5  

      I 6.7  SLIDE GATE NO. 11 CLOSE MS  I 5.6  

      I 7.0  SLIDE GATE NO. 12 OPEN MS  I 5.7 

      I 7.1  SLIDE GATE NO. 12 CLOSE MS  I 6.0 
 



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٣ Page    

  



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٤ Page    

  
 
  

  

  

 



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٥ Page    

  

  

 

  



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٦ Page    

  

  
 
 
 



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٧ Page    

  
 

  
 



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٨ Page    

  
 

  



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

١٩ Page    

  

  
  

     

  

  



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

٢٠ Page    

  
  

    

  

  

  

  

  

  



 برمي علي نژاديوسف دكتر                                                               اتوماسيون صنعتيدرس: 

 

٢١ Page    

    

  


