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  : ١آز مايش شماره   

سيستمهاي اتوماسيون صنعتي بر پايه  هاينرم افزار سخت افزار و انواع  يي باشناآ
PLC ها  

  و شناخت ساختار كلي يك سيستم اتوماسيون صنعتي
  
ها  PLCبراي كنترل فرايندهاي صنعتي عمدتا از در دنياي صنعتي امروزه  -١

  گردد. استفاده مي
  
٢- PLC نمايش فرايندها و ضبط و ذخيره سازي  –ها براي مقاصد كنترل فرايندها

و مقادير اندازه  بوجود آمده در هنگام عملكرد فرايندهاي صنعتي كليه اشكالات
  گيري شده پارامترها ي فرايندها مورد استفاده قرار مي گيرند.

  
٣- PLC شكيل گرديده از دو بخش اساسي سخت افزار و نرم افزار ت

  (Hardware & Software)اند.

سازندگان بسياري در دنيا وجود دارند كه تجهيزات سخت افزاري و نرم  -٤
را طراحي و توليد مي كنند. شاخصترين اين شركت ها عبارتند  ها  PLCافزارهاي 

  از:
  الف) شركت زيمنس آلمان

 ALEN BRADLYب) شركت 

  LGج) شركت 
.......  

   كت هي ديگرو بسياري از شر

  



 برمي علي نژاديوسف دكترمدرس:                   كنترل صنعتيآز 

 

٣ Page    

 ها PLCساختار كلي يك سيستم كنترل صنعتي بر پايه  -١
 نمايش داده شده است. 1ها در شكل  PLC ساختار كلي يك سيستم كنترل صنعتي بر پايه

 

    
Programing Software for Controls     Visualization & Monitoring Software  

` 

  
Output Digital & Analogue Signals 
Issued By PLC for Controlling The 

Process Parameters  

  Input Digital & Analogue Signals 
Representing The values and Position 

of Different Parameters    
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  تار كلي يك سيستم اتوماسيون صنعتي: ساخ١شكل 
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  انواع سخت افزار ها و نرم افزارهاي شركت زيمنس موجود در آزمايشگاه اتوماسيون صنعتي
 

 (Logo Harwar) - پي ال سي هاي نوع لوگو

  ي گردند.برنامه نويسي   LogoComfrotها توسط نرم افزار برنامه نويسي به نام  PLCاين 
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  :١تمرين 

روشن  ٢ثانيه موتور شماره  ١٠روشن  شود و بعد از  ١برنامه اي بنويسيد كه با فشردن لحظه اي ك شاسي استارت موتور شماره 

  گردد و با فشردن لحظه اي شاسي استپ هر دو موتور خاموش گردند. 


